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нaотoящце техцическиr yслoвия p.вpaбoт lы ooo (свapлитМaш>' Tеxпические yслoвиЯ
рaспpoc1рalrяютоя !{a свaрЕые фaсoпIlьIe чaсти из вьIcoкoпpoчIlolo ч}тFra с шaрoвидrrыМ
гpaфитoм (BчIПГ)' Дy 80_600 мм пре'ццaзцaчетlEьrr дJiя пpoклaдки трyбoпpoвoдoв из
тдyнньо< щyб с рaбoчим ,цaвЛепиеМ 10 ктc/см2 (1 MПa) 16 кгс/см2 (1,6 MПa). сBaрIrыс
фaсoнньre вaсти из BЬlсoкoпpoтloгo ч}т}Цa a шapoвидEьтvr Гpaфитoм (BЧlПГ) пpедIiазЕaчrI{ЬI
дJtя испoлЬ]oB.l}|и.я в систeM.Lx \oлoдljoгo и l oрячегo хoзяйстве|тнo-питъевoгo вoдoспаб)кениJl.
Прш\4eрьI oбoзначeни' фaсoя|lы\ чaстей:
TpoйЕик pacтpyбIrьй с сoeдиЕеЕиeМ (TaйтoнD о ycлoвЕЬпv диaMeтpoм oсIloвЕoгo пpoxoдa З00
мм' yсЛoвЕьп\f диамrlpoм oщocткa 100 мм и paбorпiм дaвлflшeм
10 aтм.

ТP 300x100, P510 aтм.
Флаtrцевьй тpoйEик с yслoвЕЬп{ диaметpoM oснoвEoгo пpoxoдa з00 A,п\,r, yслoвrlым ,щiа{eтpoм
oтрoсткa 100 мМ и paбoчим дaвлrцпeм 16 aтм.

TФ з00х100' P}_16 aтМ.
oтвoд paощубньй о coeдиЕеЕиeМ (вPс)) yслoвЕьп\,r ди.lметpoм 300, 1тлoм пoвopoтa з0
гpaдyсoв и pабoчим дaвлeнием l0 аtм'

oP з00 з0 гo. BPс. Pv:l0 aTМ'

r. r шxничвскив TPEБoBAIIи'I
l.1. свapЕьIе фaсoпяыe вacти из вьIcoкoцpoчвoгo чyгyla .цoDIt.Irы изгoтaвливaтьоя в

сooтветотвиll о тaблицей пpиJlo)кrция Б и чepтe}ками paзрaбoтarпrьпlrи ooo <CвapЛитMarп>
(пpилoжепие B) на oснoвe ГoCT 5525'

l.2. PaстpубIrыr фaсoЕI{ьIе чaсти мoгyт иМеTЬ pt!зЛIгlпьй тип сoe.цинениЯ: <тaйтoн)) или
<BPс)) (пpилo)кeEиe B pиc.B.1).

l.3. Флаuцeвьre фaсoпттыe вacти мoг)т изгoтaвдивaтьcя кaк c пpивapными фдaЕцaми
(пpидo)кrниe B pис'B.з8, B.з9), тaк и из qyгyнttьD( флarrцевьrх пaтpyбкoв. Пpи изгoтoвЛеIтии

флaнцeвьпr пoзlлдий Дoпyскaетоя испoльзoв!шlие стztльIlьIx плocкиx флaIщев изгoтoBлеЦтrьтх пo
ГoCT 12820' a тaюке ддя oбеспеsrt{ия пpисoедиIlBтеIlьllЬD< pазМеpoв к зaтвop.lм Mеж

флшrцевьп,r, cтiЦьIIьD( плoошiх фл.шцeв о выст}.пoм @ис.B' 39)' вrr}тpеЕттlй дпaметp кoтopьD(
сooтвeтствует ГoCT l2821.

l.4. кoЕтpolБ з.lгoтoвoк и мaтepиaJloв Дш фaсoнЕьrх чacтeй oо}щеcтвJulется flo
гeoмеЦ)ическиl"t пapaметpllмt вIrешIlемy ви'4y! сТруктype п пo дoк)ъ!Фrтaм o кaчecтве зaвoдa-
и]гoloвиlеЛя нa сooтвeтствие нoрvaтивlloй дoкг,lентaции'

1.5. Cвapньrе фaсoнпьrе .raсти дoJDкIlьI и3гoTaвливaтьоя из ч}тyЕa с шapoвиДrьп\{
грaфитoм' cocтaв и свoйcтвa кoтopoгo сoответств}тoт TУ 1461-0з'7.50254094-2008 ши гoсT Р
исo 2531-2008

l'6. ИзгoтoвлeЕиe фacoппьп< .raстeй из BЧШГ и их Tеpмиqrскitя oбpaбoткa дoЛxgrы
oо}тцеотвJUtтьcя в cooтвeтствии о техпoлoгиeй cвapки и теpмoo6paбoтки, paзpaбoтaввoй ooo
(свapЛитMaш)), пo инcтp1кlии <PМB- 1 >.

1.7. ГIpи apгoнoддoвoй овapке дoлrкеE испoльзoвaтьоя 'цля зalцить] тoдькo apгoЕ

сoеДиIIrЕия,цoл,{ЕьI иметъ Mех.шlиltескltе свoйствa:

1.9. свaplrыe фaсoпньre вaсти ,цoл){{Ilьl вьl'цеp)юlвaть миIlиMl!,IьЕoе зaвoдcкoe
испьlтaтeJlьЕoe давЛепиe в зaвисимoсти oт диaмrтрa:
- or Dy 80 лo Dy J00 Мм - 2.5 MПа (25.0 клс/сNl):
- oт Dу 400 lo D5 600 vv - I.6 М Пa (]o'0 к] с/сv2):

высшeгo сopтa пo ГoсT l0157.

l вrDдoсть в oкoДolпoвЕoи
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1.10. Ha впyтperrниx и Eapу)кЕьD( стенкaх фaсoнныx vaстей дoпyскaются дeфектьr,
oбyсЛoвлeцпьlе опocoбoм пpoизвoдствa зaгoтoвoк и ltе влияющие нa пpoчпoсть и
геpмeтиq{ocть фaсolrlтых }злoв пpи гидравЛи!Iеских испьIтaEияx.
Пpимеuauия:

1. Paкoвипы в свеpле1lых oтвеpстбlх и Еa paбoчих Еoвеpхt{oстяx флaнцeв и pастpyбoв в
oблaсти }тIдoп]rния llедolryотимьI.

2. Hелoпyстимьr тpещивьI в стенкз.х фacoЕIlьD( чacтeй.
1 . 1 1 . Topцы гда'цкliх кoвцoв фacoвньп< яaстей, a тaрке тopцевьlе lloBеpxяoспl флauцeв,

.цoл)кIъr бьпь пepпeЕДiкуJlярньт к oсям пpивeдёнIiьD< сoединитeльEьD( чaстсй. oси oтрoсткoв
фaсoЕЕьD( чacтeй дoлжньr бьпь пеpпeпдикyд'lрньI к oсям ствoЛa фaсoЕпьD( чaстей.
oтклoнeние oт пеpпeЕДIкyJlяpцocти тoрцa глa'щ{oгo ltoпцa' тoрцевьD{ пoвеpxЕoстей фДaIrцеB и
oси oтpoсткa к oои ствoлa сoeдинитеЛьEoй фacoЕЕoй чaсти Ее дoIl)rcro щeвьппaТь 0,5o.

1.12. [Ia пapyжнyю пoвеpхЕoсть глaдкoгo кoЕцa фитингa пoд сoедtпrение (BPс)
ЕaплttвляeIcя кoльцeвoй пoясoк сoгЛaспo p.LзМepaм, }.к.в.шЕьrм Еa pис}тlке 1 и в тaблпцe l,
придoжеIrие B.

1.13. Paспoлoжепиe бoлтoвьIх oтвеpстий пa флauцax сoедиrrитеЛьIъD< чaстей дoлl{Eo
бьпь си}4l\,1етpитlo веpтиrtarъEoй и гoризollтаJlьнoй oсяМ флaliцa и Eе paспoЛaгaться Еa дaril{ЬD(
oc-D(. oои бomoвьD( oтвеpстий флаrrцев пa пpoтивoпoлo)кIlьD( кoЕц.lх coeдиIIитeIьEoй чacти
дo]DI{Eьl оoст?lвJI'IтЬ oДry пpяМyo лиElтIo.
,{oпуокaемьlе oтклoпеЕи,l уст.цI.lвливaIотся :
- пo диaМeтрy oтверcтий пoд бo;rrьl вo флaEцaх +l,0 мм;
- пo paccтoянию мrя{дy цеrrФами oтвеpстIrй + 0,5 мм;
- пo тorпципе фlaнцaal,0 мм;
- смещеEиe цеIlтpa oкрy)шloоти ptюпoлoжетlия цеЕтрoв бoдтoвьD( oтвrpстпй oтнoсителънo
цel{Фa вrЦцpенIlегo диaметpa флалцa пe дoл)lolo пpeвьппaть +1,0 Iv&r для Dy 80.150 мм' +1,5
мм Д,1я Dy 200-500 ш{, +2,0 мм для Dy овьппе 500 мм;
- нrcooсЕoсть бoлтoвьrх oтвеpcтий флaвцев нa пpотивoпoлo)lсlьD( кoЕцtlх сoе,щдlительEoй
чaсти дoл)кEa бЬтть Ее бoлee 1,0 t'о,r.

1' 14. oвалЬнoсTЬ oхвaтывaeмoгo кoпцa сoединитeльEьD( qaстeй дoляснa бьrrь:
- лля Dy 80.200 мм в пpeдeлax дoпyскa нaрyжIroгo дrraметpa;
- для Dy 250-600 мМ Ее пpeвьшIaть lolo Еapyя$oгo диaмeтpa;

1.15. }lapyяоraя пoвepxнoсть фaсoпвьг< чaстeй в сooтBетcтвtттl c ИCО 8|79-2 дotтжнa
бьгrь зaщищeпa биryrvrньпr лaкol4 иЛи дp)тим Еeтoксищlьш мaтериалoм' рaзреflrённьп,f в
yстaнoвлrEEoм пoрядке для щимеI{еIlия в кaчесTве ЕapyкЕьIх пoкpьгrий. нaEeсёIIЕьй IIa
цaрyжryo пoBepхEoсть тpyб мaтеpиaл не дoЛя(еIl oтcдaивaться, имeть виДlMьIe
Еевoopy)кёЕЕьIм глaзoМ ц)ещивьI! бьrгь rпlmoпи, paствoряться в вo.цe, рaзмягчaться при
темпеpaтypr дo +600с.

1.16. пo зaкaзy пoтpeбиTelи Ea Irap}DкIryro пoвepхEoсть фaсoппьп< тaстей мoя(eт бьIть
нallесеgo пoкpьlтие цинкoЕaпoлlrllЕoй кpaaкoй (с сo'цrpжaви9м циrтr<a вe мerree 85 0%) coглaспo

щебoвaнияu ИCo 8179-2 о пocлед1тoпщM llaЕeceниeм зaвepпI.lloщегo слoя бит}a{цoгo лaкa иЛи
'цp}тoгo EeтoксиlIIIoгo мaтеpиaпa' сoвМестимьD( с цинкoвoй кpаскoй. Средняя Мacсa пoкpьIтия
циIfl{oвой IФaскoй Ee дoлxIra
бьпь мeпьше чем 150 г/м2, c минима,rьцьlм зIlaчellиeм пo месTy _ 130 г/м2. Taкя(e фacoш{ые
чaсти lvloгyт изгoтaвJlивaться из тpyб с у)кe ltaпeоeЕЕым мeтajlшпIеским циЕкoМ с
пoсЛед) юtциv пoкрЬпием мес l сваpки цинl(oнaлoJтневHoй крaскoй.

7.77. Сpeдвяя тoдщинa сy(oй плёEки зaвеplп&oщегo пoкpьIти,l ,цolrjlкI]a сoстaвJulть Eе
n,l9rrее 70 мкМ, миIrиМaпьЕoе зEaчеEиe тoJtrщlцьI, измеpeЕпoe в шoбoй тoкe тpyбьl дoляtпo
бьпь це МеЕee 50 мкм.

1.18. Ha ввpревнlolo пoвepхЕoсTь фacoпl*лr чaотeй мo)кeт E.lЕoситься цемelтпlo-
песчalrЬй слoй B cooтвrтствии c ИСО 4119. Пecoк фpaкции 0,15-0,6з мм дoлХeЕ
сooтвrтствoвaть ГoCT 8736-93, пopтлaпдцeмeпт мapки 500 гoст10178.
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1.19. цемеппIo-песчa}ioе пoкpьпиe дoлкIto бьrть сплoшI{ьIм и иМsть гЛадк},!o
пoвepхt.Ioсть. ,{oтryокаroтоя вeзltallитепЬEьie пlepoxoвaтocтиJ Ц)eщиItьl и ЕaпJIьIвьI Еa
пoвеpxllocти вllугpeEнeгo цемеEтЕo-пеcqaEoгo пoкрьiтllя' oбyслoвленIlьIе спoсoбoм ltaнеоelllDr
этoгo пoкpьlтиJl и Ilе вли'IIoщие Еa экcплyaтaциoЕЕьre харaктеpиaтики трyб. шиpиlra
pacкpьIтия пpoдoлЬIlьD( и пoпереqЕЬй yсa'цoтII]ьD{ тpeщиIl дoд}lшa бьпь Ее бoлее 0,8 Мм.
'{oпyскaетcя peмoEт пoвpе дёEItБD( пpи ц)alrспopтирoвке или ЕекaчeствеEIlьD( )дIaсткoв
цемeЕтEo-пeсч.lвoгo пoкpьIти,I.

1 '20. To,пцицa цeltеIrfilo-пeочаlloгo пoкрьlтия, пaЕocимolo Еa вЕyтlelшюю пoвеpxlloсть
lрyб..цomкIia сooтвeтствoвaть олеД}тoцим хaрaктеристикall:
- oптпм!шъЕaяl тo'пдинa пoкpьпIlя (S1)зaвисит oт диaметрa изделия и дoл'(Еa сooтвeтствoвaть
веJтиtlиЕa\l' yкaЗaнIiЬш в тaбlшце 1(Прилoжeниe B);
- миrrtlм.шъrroе сpеднее зЕaчеЕиe тoлщиньi пoкpьпия дoшкIlo бьIть не мевее:
2,5 мм для ДУ 100-з00 мм;
4.5 мм л,rя,{у 350-600 мм;
. миilим.шlьEoе зЕaчeEиe тoлщиньl) измepeЕпoe в oднoй тoqкe тpyбьI, дoл)квo бьIть Ile мeвее:
1,5 мм 'шtя '{y 100-300 мм;
2,5 мМ дЛя.цу з50-600 мм;
Дoпyскaется }a{rlrьЦrениr ToлIщпlьI цeмеIlт]]o-пеочaЕoгo пoкрьIтия меЕее l,5мм вa рacстoявии
нe бoлес 50 мм oт кoтiцoв Tpyбьr'

1'21..цoпycкaeтся нaнесетlие Ea вI{yтpeЕЕtoю пoвepхEoоть фaсoппьп< vaотeй ипoгo
мaтepиalla, paзpeшёIlЕoгo в ycтalloвJlеI{тloм пopяД{e' дл,I пpимeнeЕия в хoзяйствеЕнo-питьeвoм
вo'цoсЕaб)кеriии' Paзpешaется иcпoдьзoвaние мaтеpиtшoв' имеющиx гигиеническoе зaкЛючeние
или сертификaт сooTветотви,l co cсыЛкoй нa гигиецическoе зaI(ЛючеЕие дЛя цеЛевoгo
иопoльзoв.цlиjl Мaтeрищи'

1.22. Изгoтoвитeль пoсrаB]rяеr.:
a) фaсoнIrьIе чaсти c вI4цpеtlпим цeмeEтItьпt и нaрyrкньпt биryмиьrм пo(рьlтиeм;
б) фaсoнвые .racти с вЕyтреrшим цемеIlтЕьIМ и нapyясIьlыl цинкoвым и битyмEьпl пoкрьrтиeм;
в) фaоoЕIтьIe чaсти тoлькo с нapyxньtм бит).]!tЕьlM пoкpьпиеМ;
г) фaсoпЕые чaсти тoлькo с вapy)кньIМ цинкoBьш и бит}aп{ЬlМ пoкpьIтиеМ'

1.23. PaотpyбпьIе coeдинитеЛьЕьIе чaсти с сoeдиЕeциeм типa (Tайтoн> пoставл,IIoтся
пoтpе6итeлю в кoмпЛекте о peзинoвьlМи кoJIьц.lми' Рaстрy6вьle coеДиl{итeльЕые qaоти с
сoe'циЕeцием типa <BPС> пoстaвллoтся пoтpeбитeпrо в кoмплeкте с peзияoвьIМи I{oJIьц.lми и
стoпopЕlМи.

1 )4 Трунuцрскup mr(.r - JoвaIlиlI, paзмерьl и мaссьl рези1loBьIх кoлeц, cтoпopoB сoглaсEo
TУ пpoизвoдителей.

1.25. кФкдaя пapтия издслий дoлшla быть сЕaб)кeпa сepтификaToм кaчесTвal в кoтopoм
l.кaзывДoтся;
a) пoлЕoe llaliltelloвaЕие пpедпPиятия.цзгoтoвитeлjl;
б) нaзвaяиe и yслoввьй пpoxoд .цетaлей;
в) кoличecтвo деталeй;
г) paбoвее дaвлениe;
д) pезyльтaтьr гидpaвличеоких испьIт.ший;
e) pезyльтaтьr визyальЕo-измepиTeльпoro кoliтpoпя (Bик);
)к) peзyльтaт paдиoгрaфи.tеcкolo кoнтрoля cвapЕьD. lпвoв (пo тpeбoвarппo зaказ.пткa)
з) и'цelrтификaциoЕпьй нoмеp летали (пo трeбoвaEию зaкaзчкa).

1.26. trfuентификaциoнвый нoмер дoля(ен Е.шloситоя Ea фaсoЕЕьIе чaсти yслoвEьlм
диaмeтpoМ бoлee 300 мм, а пo щебoвaниro зi!кaзqикa Ea,шoб}'Io дeтaJIь' мeтoдoм |paвиpoвки Еa
тopцев)тo чaсть pacTyбa для paстpyбвьrх ,цeтaпeй или Ila тopцeв)4o чaстъ фЛ lцa для
флaЕцевьш дe1.aлeй' идellтификaциoЕIlьй IIoMep вкJ]Ioчaeт в сeбя тoвapEый зЕaк пpeдпpиятия
и{гoтoви1еля (S). гoд иrroгoвления Детaпи. индиBидyaльный пopя.Дкoвьй tiovep детaли в
сooтветствии c яq.рIlaпoм pelистpaциlr.
Пpимеp Еaнесевия идeЕтификaциoЕЕoгo ЕoМеpa: s 2012 _ 004з
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1'27. Ha ка;кдoй фaсoвЕoй чaоти кpacкoй .цo.]DкIIьI быть )к.в.цlьI:
. ycдoввый прoхoд cтвoлa и oTpoсткai
- гoд изгoтoвлеlll]Ul;
- ЕoмиЕaJIьIloе дaвjlеIrие для флaEцев, МПa ( P );

пpиMep МaркиpoBки:
xPФ 150х300
Py 10 Мna

1.28.свaрцьIе фaсorтньre vaсти из BысoкoЕpoщIoгo чyг)Ea c шaрoви.цI{ьrм гpaфитoм
@ЧШГ) дoлжвьr сooтвeтcтвoвaть ЕДиЕьдu caЕитapяo.эпидеМиoлoпlllескиM и гигиеIlичеcким
тpебoвalrиям к тoвaрaМ' пoдлe)кalщlM сal{итapнo-эЕидемпoлoгt..lескoмy цaдзopy (кolrтpoJцo),
тpeбoвшlи-яrt Еaстoящиx техIlичecких yaлoвийj кoЕтpoльIlьпv oбpaзцaм.этaлoЕaм и
иЗгoтaвливaться пo теxЕoлoгичecкoй дoкрrентaции] }твеpждeвEoй в yстaEoвлeЕЕoм пoрядкe.

2. TPЕБoBAIiIIя БЕзOIIAсIIoсти и oхPAIlьI oкРУ)ltAloЩЕЙ сPЕ.цьI

2.1' Фacorтньre чacти BЗpыBoбезoпaсЕьI, Eeтoкоищ$I' эЛelffpoбезoпaснЬI и
pадиаДиoЕIroбe3oпaq$l спeци.lJlьIiьD( мrр безoпaснoсти в теrlеЕиr воегo оpoкa слyжбы
фaсoIтEьD( чaотей Еe тpебyeтся.

2'2 Пpи пpoизвoдотвe фaоoIтEьD( чaстeй дoшкньl сoб,пoдaтьcя тpeбoвaЕия безoпасrroоти
и прoизвoдcтвецяoй cаJ{IrIapии coглaсЕo: сaEIIи}l 2.2'2.1'з2'7 ' СaЕIIтIH 2'1.,7.|З22' СaЙЛuIi
2.1.5.980' Гн 2.613з8, сaЕГIxн 2.1.6.10з2, CIL 2.2.2.1з2,1'ттБ-11-493 и ПБ.1 1.551'

2.3 ПpoизвoдственвЬlе пoI/IещеЕи,I дoлкllьr бьrrь oбopy.Цoвaньr перBичIlыми cpе.цсTвaми
пo)кapoT}.IпeEбI в сooтвeтствии c ГoCT 12.1.004 и I]I]Б 01.

2'4 Пpи пpoизвoдствe фacoпЕьD( qaотeй вЬЦeJI,IIoтся вeщeотвa' цpе'цельIlo'цolryстиМ.ul
кoЕцeЕтpaция (Гlцк) кoтoрьж в вoзд).xе рaбoчeй зoяьl и B a:гмoсферяoм вoзд}хe сooтвeтствyeт
трeбoвalrиш\,{ Гн 2.2.5.1зl3, Гн 2.2.5.l314 цриведеrrцьл',l в тaбшlцe 1.

Taбдицa 1

2.5 flpoизвoдствсEEьtе пoмецеяи,I дoл)lсlьI бьЕь oбopyдoвalrьI oбщeй и мeспloй
пpитotllloвьIтflкпoй веЕтиJUIциеЙ сoгЛaсцo ГoсT 12'1.005.

2.6 Пpелельяo 'цo[yстиМьIй }рoBеIIЬ ш}a{a нa paбoчем месте Er дoшкeЕ пpевьппaть 80
дБA сoглaснo тpебoвa:яи'яll C|I 2'2.412.|.8.562.

2'.I Лтцa' cвязatrlьте c цpoизвo,цствoм фacorтньrх ч.lстей, ДoлкIrЬl бьlть oбeспeчеrrъr
сре'цствaми индивllдуаJ'lьнoй зaщитъr пo гoCT 12.4.010 и ГoCT 12,4.0||,

2.8 Bсе paбoтaroщие нa пpoизвoдcтве фacoEItьD( qaстeй дoII]lсlьI пpoхo.цить с'IeцEаJIьIroе
oбyчециe в oбъеме BьlпoIпlяe БD( paбoт и в сooтветствиI{ о тpебoвaЕиями ГoсT 12.0.004,
пpедвapиTе]БцьIй и Пеpиoдический l{едoоМoтp в сooTBrTсTвI-1и с пpикaзoм Мипздpaвa и
coщlaзвития J,{Ъ 8З oт 16.08.2004 г. He дoпyокaетcя тpуд пoдpoсткoв,цo 18 лет.

2'9 Пpи исrъггалии, хpaЕепии, тpaнcпopтиpoвкe и экqшyaтаци]r фaсolДrьIе чaсти
явлllloтся эl(oлoгичecки бeзoпacЕoй прoдyкцией.

2.10 oтxoды пpoизвoдcтвa фaсoнньо< .raстей сдe,цyeт испoльзoвaть дJIII пepеpaбoтки.
2'11 oсtroвпьrм мaтеpи.lлoм дл,I пpoизвoдотвa фaсoIrIiьD< чacтeй явллoтcя тpyбьI

пpoизвoдствa oAo JIМз <Cвoбo,щrьй Coкoл> пo Tу |461'-0з,7-50254094-2004, npoвoлoкa
пpисaдo.пraя ов08н50 пo ГoCT 2246.

}Iaименoвaние
Beщeствa

fIflК (мг/м,) в вoздо<e pa.
бoчей зoньl

Гигиeничeский нopмaтив fllК
(мг/м,) в aтмoофеpнoм BoЗ.ц)xе

,{иoксид aзoтa 2,0 0,2

Aзoн 0,1 0,16
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2.12 Bсe пoстyпaющие мaтеpиaльI Дoл)lсlьl иметь сrpтификaты кaчeствa. в кaчестве
пoкpьпий '4пя фaоoEпьrх чaстей ,цoдя{l{ьl иcпoЛьзoвaться МaтeptlaJlыl llмelolщle IиIиeЕические
сepтификaты Ila кoЕтaкт о пItтьевoй вo,цoй, рaзрrшr1rl{ые ФeдepaльEoй олyжбoй пo Еадзopy в
сфepe зaщитьI прaв пoтpeбитeлей и блaгoпoщдIиll чeлoвeкa.

2.13 Coстaв мaтepиanа и свoйствa yпЛoтнитеJIьЕьD{ рeзипoвьD( кoлец pегЛaМентиp}.ются
тeхЕическими yолoBи,tми пpедпpиятlul.изгoтoвителя ' TУ 25з1'-06.7-50254094'2004' Tу
405821-200з.

з. IIPABиЛA ПPиEп{ки

3.1. Фaсoнпьre чaоти [peдъявJUIIoт к щиеМке иЕдивидyальнo, кaХдoе издeJIиe'
3.2. Coeдиlrитeльные Чaсти пoдвеpгaютсЯ сJIе'цyroщItм ви.цФ{ кol1трoля:

- вIiзyа,!ьньrй кollтрoль;
. изМepитeльЕьй кoEтpoJБ;
- МeхaEичeокиe испыт.шIи,I;
- гидp:tвIlичеокoe иcпытlшlие;
- pa,Циoгpaфиtеский кoнтpoЛь свapЕьв швoв (пo тpебoвaп]rlo закaзчикa)'

з.з. ocмoтpy' прoвepкe paзмеpoв' a тaк]r<е гидp.lвJlичeскoмy иcпьIтшtию дoл}шla бьпь
пoдвеPгIi}тa кФкд€Ut фacoпЕaя чaоть'

з.4. Peзyльтaтьl гидpaвдичrcкиx испьIтaI{ий cчит.шoтся yдoвлeтвopительЕьIми, есJIи нa
пoвepхtloоти из,целия не oбЕapy'(еlro видиМoй пpoтeщи или вЬlпoтевaIIиlI.

3.5' кoЕTpoЛЬ кaчеcTBa цемеI{TIloгo пoкpьIтиll фaсoннoй taоти oсyцесTвJIяется
визу.tльнo'

3.6. Кoнтpoлъ тoлщиI$I пoкрьlтия oсyщecтвJшeтся д]UI cвe)кеЕанeсеIlЕoгo pacтвopa
путeм ввeдетlия cтаЛьнoгo стер)кUI. Измepeния пpoвoдятся в 4-х тoчках, pllзделeEньII{I,
иllтеpвaЛaми в 90o.
Toлщинa пoкpь!тиЯ, изМrpе]{нajт в Jтtoбoй тoчкe издeлия не дoDкнa бьпЬ Mеtlьtпе звачeЕий'
приведеl{нЬй в п. 1.20.

З.7. Кoнтpoль мехaliиqecкиx свoйств cвaрЕь coедиI{епшi oс1тцествЛяeтоя пo меpе
веoбхoдимoоти (rкeлaЕиe зaкaзчикa, цeзЕачительтlьIе измeEeIII,I в Мaтrриaлax или Tez.нoЛoгии)
Еa спeци.штьнo изгoтoвдеЕньш oбpaзцan, cвapeяЕьп пo техIloлoгll,l изгoтoвдеIlиll фaсoliвьIх
чacтей.

4. MЕтo.цьI кoIITPoЛя

4.1. oомoтp пoвepхнoоти Еa яaличие свищейj тpещин, paкoвшl и кaчrствa пoкpьIтий
прoизвoдитоя п)тёM визy.LrlьIloгo oсМoтрa без пpимeЕeЕпя }велиqитe,пьIIьD( прибopoв. свищ и
тpещицы IIe дolryскaloтcя. 'Цoпyск пo paкoвиllaм и пoкpьlтиям oсyцеcтвляrтоя сoглacнo
тpебoвaншlм Еaотofiщiх TУ 1468-001-9798зз57-2012, излoженньпl в пп. 1'10' l '15' 1.16' 1.19.

4.2. Пpoвеpкa pазI(rрoB пpoцзвoдится ).!{иверс.lльIlыМ измeритеЛьнЬIм иrrcтр1т,lеEтo\{
или шaблoЕaми.

4.з' Фopмa свapЕьD( 1пвoв дoл)кнa oтвeчaть тpебoвaниям ГoсT 160з7, пpивeдеЕЕьrм в
тaбr*тцe 2:
Hopмьr .Цoпyстимьп< пoвepхЕoстпьIх дефектoв' вьIвляемьж пp]l визy.l".IьЕoМ кolцpoле и
изМepeпии свapEьIх сoедиЕений тр}бrrьrх элемeЕтoв '{y = 80-600 мм из Bчшг или (BЧшГ +

оталь)
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Тaблицa2

ПDttмечаltuе: S" - пoJlщuна cпенкu mpубь| в .1',|еcn1е пpoпoчкц'

4.4' Мехaничеaкие cвoйотвa свapEьIх сoeдиЕеЕий oцеgив.uoтоя I1)тёМ вьlpеЗки

сooTвеТсТB}'Ioщиx oбpaзцoв из из,цrли;I иЛи иЗ кaТyцIки' сBaprннoй сo стpoгllм

aoблюдением Bсей техItoлoгии иЗГoтoвлrЕиЯ фacoннЬIx чacTей (длинa кaryлrки 200

мм, шoB пoсepедине).
4,4.1' Мeха,l]ические оBoйcтBa сBapllьП сoедиI{еIlиЙ дoDкIlьI oпpедеjl,tться в

сooтветствии с тpебoвалиями ГoсT 6996' Cpедпие знaветlия мехaяических свoйств

свaplrых сoеди}Iепий пoсле Тсрмическoй oбрaбoТки пpиведеIrьI в пyнкте l -ll

4'4.2. I4cлытagцe Ea твёpдoсть доЛжrlo l]poизвoдиться пo ГoCT 9012. B

oкoЛolпoвнoй зoЕе пoоле oтя(игa дoпyaкaeтcя гIoBьIпIеtlие Твёp'цoоти дo 275 I{B.

4.4.З. Пpи пoщнении liеyдoвЛетвopитeльньн pезyльтaтoв иопытat{ий пo пpr.

Дrлy пpoчЕoсти пpoизвo,цитcя пoвтopЕor иcпытaние y'цвorrigoгo кoли,lества oбразцoв.

овaреil]lЬIx пo тoй )кr тrХнo]1oгии.

Tип дефектa ,{orryотимьIй
paзМеp, мN{

MaксимaЛЬнo
lдoпycти- Мor чисЛo
дефектoв пo всемy

пеpиl{етpy IIlBa

TprщиrIьI Bсех Bидoв в шве и пpилегaIoщей
Зoнс oснoвнoгo меT.Ll'rIa' пеЗавapенньiе
кpaTеpьI. cвищи. прoжoГи' Еal]ЛьIBь]

Hе дoпycкaют-
сЯ

Hе дoпycкaroтся

Утяlккa в коpне пrвa (тщи дoстyппoсти
ocт{oTpa B}ryТренt,lей пoвеpxнoсти тpyбньrх
.)ЛеMен!oB и иl.цеЛий: сваpl. lые Ц)oйHики.
секToрIlые кoлrнal стьrки щyб с
вopoТникoвьIм штуцеpoМ)

Глyбинa (вьIсотa) 5
%o S', нo не бoлее 1

сyмN{aрнaя
ДрoтяжёнEoсTь

дефектoв не бoлее
З0 % дrиньr

ГIoдpез Еa нapy)кIrоЙ пoBеpхHocTи сBaрEoгo
сoе'циЕеItиЯ
Пpu.tt,tенанuе : Tpe6oвaниe мorкет бьlть
иЗМrнeЕo пo prзyльтaтaм экоплyaтaциo1{l]ьIx
испьIтaниЙ'

Глyбинa5%S.,нo
не более 0,5 мм

Cyммapнaя
пpoTЯ)кёEпocть

дефектoв не бoлeе
з0 уo N\'|tтЬI

швa

BьIIry&loсТь (yсиЛение) сТыкoBьIх IIIвоB с
пJIaвЕьIм переxoдoМ к ocнoBнoмy МеTaцЛy; вьrсoтa 1 0'5 мм }Ia весь ПеpиМeТр

IIIBA

.цля стЬIкoBьIx швoв BIlешней сТopoны cек.
TopIIЬIx oтвoдoB (кoЛен,;

высoтa 1-2Мм нa Bесь пеpиМеTp
lцBa

BьIrryкlroсть (yсиЛецие) yглoBьIх IIIBoB с
ПJIaвЕьIМ Пеpехo.цoм к oсцoBl{oмy мстaлДy; высoтa 0,5-1мм Ha весь перимещ

швa
ГIporL[aBЛеЕие кoрrUI IIIBa B Bиде oбpатнoгo
вaЛикa пa вЕуTpеЕнеЙ цoBерхнoсTи с
плaBньIм [еpеxoдoм к oснoBIIoМy меTaЛлy

BьIсo Ta 1 0,5 NtМ нa Bесь пrриNlеТp
IIIBA
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B сДyчaе oщицaтеJIьIlьц реЗyJlьтaтoв пpll пoвтoplloм испыт!Цlии lIpиЕимaеТcя pelп9lrие
py(oвoдиTеJIем пprдпpи-rrия o 'ц.ЦьЕeйшeм испoЛьзoвalrии пpoдyкции с уч.toм
гидpaвличес1(иx исцытaций.

4'4.4. Г'ИI\paBl!Ичacкoмy испьп.шlшo ttа плoтIloсTь по,цвrpгaeтся 100 уo ЙзДenИЙ'
Cдабoе пoтeние и ItoяBлеllие oТдеJIьIlьIx кaI]еЛь при испьITaI{I{и нr дoпyокается. B эTo}r
слyчае даBЛение сниMaе] ся и пpoизвoдlf lся испpaвЛеtlие дефек,loв.

4.4.5. Paдиoгpфичrский кotl]poлЬ дoDI(еIl пpoвoДитьcя B сooтвrтствии оo CHиП
з.05.04.85, ГoсT 7512, гoсT 2з055. нopМьI ДoпyстиМЬТx дефектoв пpиведеньr в тaбл. 3.

Taблицa З

HоpмьI дoпyстимьtx дефектoв, вьrяBле}tнЬж paдиогpaфитеским
кoIrTpoлеM в сBaрIiьIх оoeдинeниях издeЛий иЗ BчIпГ (BЧlI]Г +

стaль)

*) Глyбинy,пефeкToв oцeниваIoT IIo иМитaтop:lм иЛи эTaJIoнI{ЬIм снимкaм
**) ,{rrя непoвopoтI{oгo оTьIкa с}.I\4МapIIaJI длинa неПpoBaрa нe дomкньI
пpeвьппать 20 o/o вн}"ТpеIlнегo пеpиMеTpa

5. TPAHсIIOPTиPOBAIIиЕ и хPAнЕниЕ
5.1 Упакoвкa, трal{спopTирoB:rние и xpaнение coeдиниTеЛЬньIx .]астeй

дoшкIlЬI ПpoизBoдиTЬсЯ B сooTBеTcTвии с тpебoвaниями ГoСТ l0692, ГoсT 9.014
5.2 Tpaнспopтиpoвкa фaсoнныx изделий,цолжнa прoизвoдиTся B o.цин

cлoй в oткpьIтъIх или зaкpытЬIx жеЛезнo.цopoxtнЬlx вaгoнax и aBToмaшинax в
сooTBеTсTBии с yТBеpжденньlми B yстaнoBлеIll{oМ поpядкe Пpaвилaми
пeрeвoзoк гp}зoв сooтBеTcTB}'IoщиMи Bи'цами Tрaнcпopтa.

5.3 Xpaнeниe фaсoнньrx из,цeлий с нaнeсе}lньlм цeМeнтo-ПeсЧallЬIМ
пoкpьITиеМ ,цoлжнo oсyщeсTBЛяTЬся Пoд н:lвесoм) без peзкoгo пеpеПa.цa
TемIIepaтyр.

Toл-
щинa

cтеIlки
тpyбьr,

ММ

Mин. фик-
оиpyeмьIй

paзMеp
вкJIIQчс-

\1|\я '

мм

oдинoчныe вюrючellriя и cкolтления Hепpoваp в кopне швa
,[oпyстимьrй мaксимaль-

I{ыЙ DaЗмrD. МM .цoпyсTимaя
сyмМapнaJI

ДJ|ИНa'
м\{

глyбинa,
мм

сyмI{aрHaJt
Д!\ljla

BкJIIo-

чеl{иJI

сKoп-
ЛеEи'I

цrIIoч-
ки

5-8 0,4 l 5 x 8 T2 15 l5 0,8 1/3 вп}тp.
пrDимеTDa

8-11 0,4 2хl0 15 20 20 0,8 1/3 внyтр.
treDиМeтpa

11-14 0,4 2'5х|2 20 25 z5 0,8 1/З вп}тp.
пеpимеТpa
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Пpилoжeпие A
ПЕPЕЧEIIЬ ДoкyMEIIToB I{A кoToPЬIЕ ,ЦAнЬI ссЬIJIки B TУ

B нaстoящиx TеХItичrcкиx yслoвиJrx испoльзoвaньI ссьIЛки нa
слeд),Toщие сTa.Ir.цapTьI:

ГoсТ 9.014-78 <<Единaя системa зaщиTЬI oT кopрoзии || c.rapeтИЯ. Bpемeннaя
пpoTивoкoppoзиoннаJl защиTa издeЛий. oбщие TpебoBalrиfl)

ГoсT 12.0.004-90 <СCБT. opгaнизaциЯ oбyчeния бeзolraснoсTи Трyдa>)
ГoсT 12.1.004-9l <ССБT. Пoя<apнaя безoпaснoсть. oбrrце тpебoвания>
ГoсT 12.l.005-88 кССБT. oбщие санитapнo-гигиеI{ичeскIe TpебoBaния к

BoзД}xy paбoчeй зoньl),
ГoсT 12.4'010-75 (сCБT. Срeдствa индивидyа:tьнoй защитьr. P}кaвицьr

специ:lпьIlые))

ГoCT 12.4.01l-89 (СсБT. Cpедствa зarцитьr paбoтaroщих. oбщие тpебовarrия
и клaссификация>

ГОСТ 2246.70 <Пpoвoлoкa сTaJIЬI{aJI свapoчнzu{. Tехниuеские yслoвия>

\, ГoСT P иCo 25з1-2008 Tрyбьl, фитинги, apМШуpa и иx сoeдинeния из
ч},гy{a с шapoBи'цньrм гpaфитoм д.lя вoдo- и raзoснaбxения.

' ГoсT 5525-88 Чaоти cоeдинитеЛЬIlьIе ч1TyIlrrьIе, иЗIoTaBЛиBaeмьle
JIитЬеМ B пeсчaньIe фоpмьr для трyбo[рoвoдoB.

ГoСТ 6996-66 <СвapньIе сoe,цинения. Mетoдьr опpедепеI{ия меxaническиx
сBoйсTB)

ГoСТ 7 512-82 <Кoнщoль нерaзp)rпaroщий. Coединения свapньrе>>
ГoсT 8736-93 Пeоок для стpoитrЛьIlьIх paбoT. Teюrичеокиe yсJтoвия.
ГoCT 9012-59 Meтaллы' Meтo,цьr испьrтaний. ],Iзмеpeниe Tвеpдoсти пo

Бpинeлrо.
ГoсT 10157-73 Apгон гaзooбpaзньlй и xидкий. Tеxнические yсЛоBиJI.
ГoCT 10178-85 Пoprлштд1eмelIт и IJlJlzlкoпoptлаllД]емеm. Tосияесrие yслoвия.
ГoСT 10692-80, (Tpyбы стальньre, Чyгyн}lьlе и coедиIlиTепьнЬIе чaсTи к ниN{.

Пpиемкa' мaркиpoBкa' }TaкoBкa' тpaнcпopTиpoBaние и хpaнение)
; ГoсT 12820-80 Флaнцьr стaльньIr ПJIoокие пpивapнъIe нa Py от 0,1 дo 2'5

МПa (oт 1 дo 25 кгс/см кв.). Кoнcтрyкция и pазМeрьI.
ГoсT 1282l.80 Флaнцьr cтальные пpивaрньIe вcTьIк нa Py oт 0,l дo 20,0 МПа

(oт 1 дo 200 кrс/см кв.). Кoнстр1кuия и paзMeрьI.
ГoCT 16037-80 (сoе.цинeния сBapньIe стaJIьных тpyбoпpовоДoв. ocнoвньrе

TиПы' кoIlсTp}T(TиBньIе эЛeмеIlты и paзмeры)

ГoCT 23055-78 <<Конщoль нepaзp1rпатoщий. Сваpкa метaллoв пЛa.вJIениeМ.
Клacсификадия cBaplrьн сoедиIlений пo резyJIъTaTaМ рa'циoгрaфиЧecкогo
КoнтpoJlя)

ТУ146I-0з7-50254094-2008 <Tpyбьl ч},гyI{ньIe HaIIopнЬIe BьIоoкoщoЧ]lые).
TУ 2531-067-50254094-2004 <Кoльцa pезинoBыe yпЛoTниTельныe,цJIя

сoе,ДиIlеIrия ч1т1тlньrx щyб типa <TYТON>>. Tехнические yсJloBиJD)
TУ 40582 l -2003 <<MaнжетьI рeзинoвыe yплoтIlиTеЛЬIlьIе'цJU{ сoе.цинeния
тщyнньгx тpyб типa <<RI>>. Tеxничeские yслoBиЯ)
ГTт 2.2.5.1з1З <Пpeдельнo допyстиМЬIe кoнцeнTpaции (ПДк) BpеДнЬIx Beщеcтв

B Boз.ц)xе paбoчей зoI{ЬD)
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ГH 2'2.5'IзI4 (opиенTирoвоЧньIе безoПaснЬIе ypoBllи вoз'цейсTвIrя (oБ}.B)
BpeДныx Bещeств в вoзд1xе paбoней зoньl>>

ЕH 545:02 Tpyбьr, фacoнньre ЧaсTи, oснaсткa из BЧIlг и их coедиЦеIlия
дJI,I вoДоПpoBoДoB.

ИСО 25З1:98 TpyбьI, фитинги' aрмaт}pa и иx сoe.цинения из ч}'ry,нa с
IпaрoBиДнЬIМ гpaфиToN{,цJUl вoДo- и Гaзocнaбжeния.

ИСО 4|79 1985 Tрyбьr и фитинги из BЧl]IГ для нaIIopнЬIx и бeзнaпopньтх
трyбoпpoвoдoв. I{еМентнo.Пrcчaнoе пoкpьITие.

ИСО 8179-2:-|995 Tpyбьr из BЧIIIГ. Bнerпнее ПoкрьITие Ila oснoBе цинкa.
llaнeсение кpaски oбoГ цённoй цинком и зaвеpш:rrощего пoкpьпия.

TIБ \1-49з.02 <oбщие пpaвилa безoпaснoсти дпя мeтaJlлypгиЧескltх и
кoксoxиМических Пpe.пгlpиЯ|иЙ и Пpoи JBo.Дс'l в)l

ПБ l1-55l-03 ''Пpaвилa бeзoпaсности в литейнoм пpoизвoдстве''
ППБ 01.0з <Прaвилa поrкаpнoй бeзoпaснoсти в Poссийскoй Федepа.rIии>
CaнfIиH 2,,1,4,|074-01l Гигиеничeские щебoвания к кaЧесTвy вoДьI

ценТpaЛизoвaнн ы Х сис,lем tlитЬeвolo вoдoснaбrкения.
CaнГlиH 2.l.5.980-00 кBoдоoтведение нaселенньfх мест' оal{итapнaя oxpaнa

вoдньrx oбъектoв. Гигиeни.rеские тpебoвaния к oxpaне пoвеpxtloстнЬIх вo'ц)
Сaнf7мH 2'1,6.10З2-0l кAтмoсфepньrй вoзд1,x и вoздJx зalpьIтьrх пoмещeний,

сaниTapнaя oxpaнa Boз.цyxa ГиГиеническиe тpeбoвaния к обecпечениro кaЧeствa
aтмoсфepнoгo вoздyxa цaсеЛенIlЬIx МeсD>

СaнПин 2'| '7 .1з22.0з <<Почвa. oчисткa нaсе;rенllЬtх Mrс't. o'tхo;lЬt
ПpoиЗBoдсTBa и пoтpебления, сaнитарнaя oxpанa пoЧвЬI гигиel{иЧeскиe
тpeбoвaния к paзМeщениЮ и oбезвpеживaнию oтxo.цoв пpoизвoДcтBa и
пoтреблeния>

СH 2.2.4/2.|.8.562-96 <IПщт нa paбоuиx мeстaх' в пoмeщeнияx )l(илЬIx,
oбщeствeнньlx з'цaний и нa теpритopИИ )кИгroЙ засЦ]oйки)

СI1ИП 2'04.02-84 Boдoснабжениe. HapyжнЬIe сeти и оooрy}(eния.
CHиП 3.05'04-85 <HapyжньIе сеТи и сoopy)кения вo,цоснaбжения и

кaнaJIизaции)
Сl{иП III-4-80 Теxникa безoпaснoсTи B сTрoиTеЛьсTBе
сП 2'2,2,1з27-0з <<Гигиевические TpeбoBalrиЯ к opгaлиЗaции

Teхнoлoгичeских пpoцесcoB, ПpoизвoДоTвeннoмy oбopy,Цoвaниro и
инсTDvМеI{тv)

рaбонeмy
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Pис.B. 30 ?poйжк расТр)б-фДаIrец с Пox3рвoй Пoдcтarкой,цy с3э:Iе 150 !Лt{

Tу |460.001 -97 98зз 5'7 -20|2
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Прплorкeппе B

Dо do Dп dn s Sr L Lr t - Мaссa, кг

100 100 118 118 6,0 6,0 200 200 225 45.7
150 100 1'70 118 6.0 6,0 250 200 250 54,4
150 150 t70 170 6,0 6,0 250 250 250 58.5
200 100 222 118 6'з 6,0 з00 225 275 65,1
200 150 222 L'70 6.3 6.0 з00 225 2'7 5 69.2
200 200 222 222 6 'з з00 .l00 2'75 1А' t

250 100 222 118 6,8 6,0 300 250 з00 '79,9

250 150 t70 6,8 6,0 300 2'7 5 з00 83,9
250 200 222 6,8 6,з з00 з00 300 87,0
250 250 6.8 6.8 з00 з00 t25 95,0
з00 100 з26 118 '7,2 6,0 300 275 з25 96,4
з00 150 з26 1'70 '7,2 6.0 300 2'15 з25 100 'з
з00 200 з26 222 '7.2 з00 t00 з25 10з ' з
з00 250 з26 274 '7,2 6,8 300 t00 з25 109,5
з00 з00 з26 з26 '7.2 7,2 з00 300 з25 1|2.з
400 100 4з0 118 8,1 6.0 з00 з25 з80 124,4
400 150 4з0 t'|0 R 1 6,0 з00 з25 з80 12'7,1
400 200 4з0 222 8,1 6,з з00 з50 380 ]з  1 . l
400 250 4з0 274 8.1 6.8 з00 з50 з80 1з6,9
400 з00 4з0 з26 8,1 7,2 400 з50 з80 156,0
400 400 4з0 4з0 8 ,1 8,1 400 400 з80 169,0
500 100 5з2 118 9,0 6.0 з00 з'7 5 4з0 185.2
500 150 532 170 9,0 6,0 з00 3 I t 4з0 18 8 ,9
500 200 5з2 222 9.0 6,з 300 400 4з0 )n4 l

500 250 5з2 2'7 4 9.0 6,8 400 400 4з0 221,0
500 t00 5з2 з26 9,0 7.2 400 425 4з0
500 400 5з2 4.10 9.0 8 .1 400 425 4з0 241,6
500 500 5з2 5з2 9.0 9,0 500 500 4з0 2'76,0
600 100 6з6 118 9,9 6,0 з00 1з0 480 243.8
600 150 6з6 t70 9,9 6,0 з00 4з0 480 247,6
600 200 6з6 222 9,9 6,1 з00 450 480 250.2
600 250 6з6 274 9.9 6,8 400 450 480 28 7,0
600 100 6з6 з26 9,9 1,2 400 4'15 480 289,7
600 400 6з6 430 9,9 8, i 400 4'75 480 297,8
600 500 6з6 5з2 9.9 9,0 500 500 180 з41 '5
600 600 6з6 6з6 9.9 9.9 550 550 480 з75,4
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Т?o*иt Ф.IiAшIЕBъДй C xOxttPЕoй iloj1cTAЗкoй

Риз.3. 31 Трйж флalщeвьпi с пoNаpнoй пoдсгазкoй .(у дэ 150 юд

Pис.B.32 Т1*йж фла*eвъй с поxзpяэй гoдстaвкoй ,ц). сsъаше 150 irl{
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ТУ |460-001.9'7 98зз5'7 -20|2

пpилoяФЦиe B

Do dо Dп dн s Sr L Lt L2
100 100 118 118 6"0 6,0 200 200 225 4{ l

150 100 t'70 118 6,0 6,0 250 200 250 55.1
150 150 l'70 170 6.0 6,0 250 250 250 59.2
200 100 222 118 6'з 6,0 100 225 275 62,2
200 150 222 170 6,1 6,0 300 225 275 66,4
200 200 222 222 6,з 6'з 300 300 2'15 '71,6

250 100 222 118 6,8 6,0 з00 250 з00 1 9 t

250 150 t'70 6,8 6,0 з00 2'15 з00 я ]  ]

250 200 274 222 6,8 з00 з00 з00 86'з
250 250 274 6,8 6,8 з00 з00 з25 a4 f

з00 100 з26 118 7.2 6,0 з00 2'7 5 з25 88.4
100 150 з26 170 7,2 6,0 з00 275 з25 92.4
з00 200 з26 222 7,2 6 'з .l00 100 з25 95.4
з00 250 з26 2'74 '7,2 6,8 300 з00 з25 101.6
з00 з00 з26 з26 '7 -2 7.2 з00 з00 з25 104,4
400 100 4зa 118 8,1 6,0 з00 з25 з80 t20,6
400 150 430 r70 8,1 6,0 з00 з25 з80 1)А'  А '

400 200 4з0 222 8,1 з00 з50 з80 1,2'7,2
400 250 430 214 8,1 6,8 з00 з50 t80 1,t 3.0
400 з00 430 з26 8.1 7,2 400 з50 з80 152,1
400 400 4з0 4з0 8,1 8,1 400 400 з80 165,1
500 100 5з2 118 9,0 6,0 з00 з75 4з0 157,0
500 150 5з2 t'70 9,0 6,0 300 3'7 5 4з0 160,8
500 200 5з2 222 9,0 6'з з00 400 4з0 16з '6
500 250 5з2 9,0 6,8 400 400 4,10 t q )  a

500 з00 5з2 з26 q,0 '7,2 400 425 4з0 196.0
500 400 5з2 4з0 9.0 8.1 400 425 430 213,4
500 500 5з2 5з2 9,0 q,0 500 500 4з0 24'7,8
600 100 6з6 118 9,9 6,0 300 4з0 480 200,7
600 150 6_16 170 9,9 6,0 з00 410 480 204,4
600 200 6з6 222 9.9 з00 450 480 207.0
600 250 636 274 9,9 6,8 400 450 480 24з,9
600 з00 6з6 з26 9,9 1,2 400 415 480 246,6
600 400 6з6 430 9 .q 8,1 400 475 480 254.7
600 500 6з6 5з2 9,9 9,0 500 500 480 298,4
600 600 6з6 6з6 9.9 9,9 550 550 480
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кPЕсТ ФЛAIIЕцРACТР}.Е с пo)l{APEofl IiO.цCТABкО}I

Pис-B' з3 кp€g] psg?yбфлaпец с пожapной rrодставxсй .{у'до 150 им

Фr7s

}'с.B. 34Kpе*т paсry1бlф::aвeq э тоxаpвой подсrазrэй дy св.'ше 150 l\fl',r
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I
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Пpилolкепие B

Do о0 Dя dн s Sr L Lr Lz Мaссa' кг

100 100 118 118 6,0 6.0 200 200 225 50.8
150 100 t'70 118 6,0 6,0 250 200 250 60,2
150 150 t'70 t70 6,0 6,0 250 250 2s0 68.5
200 100 222 l t8 6'з 6,0 з00 225 275 70.9
200 150 222 170 6'з 6,0 300 225 2'15 62,8
200 200 222 222 6.з 6 ' з з00 _l00 275 8q,6
250 100 222 118 6,8 6,0 100 250 з00 85.6
250 150 1'70 6.8 6.0 з00 275 J00 9з.]
250 200 222 6,8 з00 300 300 99,9
250 250 2'74 6,8 6,8 з00 з00 з25 1 15 ,8
t00 100 J26 118 7.2 6,0 з00 275 з25 102,0
з00 150 з26 r70 7,2 6.0 з00 215 з25 |о9 '6
з00 200 з26 222 '7,2 6.з з00 з00 з25 115.9
з00 250 з26 214 '7,2 6,8 300 300 з25 128'з
з00 з00 326 з26 7,2 '7,2 з00 300 з25 1з4 '0
400 i00 4.10 118 8,1 6.0 з00 з25 з80 1з0.з
400 150 4з0 170 8,1 6,0 з00 з25 з80 1з8 '0
400 200 4з0 222 8,1 6'з 300 350 з80 143,6
400 250 4t0 2'7 4 8 ,1 6,8 з00 з50 з80
400 з00 4з0 з26 8 , i 7-2 400 з50 з80 t7 6-0
400 400 4з0 430 8,1 8 ,1 400 400 з80 202.0
s00 100 5з2 118 9,0 6,0 300 з75 430 191,0
500 150 5з2 170 9.0 6,0 з00 з75 430 198,5
500 200 5з2 222 9,0 6'з з00 400 4з0 204,1
500 250 5з2 274 9.0 6.8 400 400 410 2з8'6
500 з00 з26 q , 0 7-2 400 425 4з0 244,9
500 400 5з2 4з0 9.0 8,1 400 425 4з0
500 500 5з2 5з2 9,0 9,0 500 500 4t0 t ) 4  5

600 100 6з6 118 9,9 6,0 з00 430 480 249.8
600 150 6з6 170 9.9 6.0 з00 4з0 480 257.0
600 200 6з6 222 9,9 6.з з00 450 480 262.2
600 250 6з6 2',14 9,9 6,8 400 4s0 480 з04'з
600 300 6з6 з26 9,9 '7,2 400 480 з09,1
600 400 6з6 410 q,q 8,1 400 480 125,q
600 500 616 5з2 9.9 9,0 500 500 480 з81 '6
600 600 6t6 6з6 9,9 9,9 550 550 480 449,1
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кРЕ.сf ФJrq,нЩBьIй C rox(APIIoй по,цстдвкой

Pзc.3. 35 Кpэст флaяaевшi о пoхсapнoй тодставкoй ,{y ло l50 мп

0175

эяс.з.36кpест фЛaнцевьтй с поrкapнoй пoдcтавксй !3r с3зше 150 ].trI{
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Пpплorкенпе B

Do o0 Dя dн s Sr L Lt Lz Il1Iдссa' кг

100 100 118 118 6,0 6.0 200 200 225 58.9
150 100 t70 118 6,0 6,0 250 200 250 6'7,4
150 150 170 t10 6.0 6,0 250 250 250 '75 t

200 100 222 118 6.з 6.0 100 225 275 68.0
200 150 222 t10 6.з 6,0 з00 225 2',7 5 '7 6'з
200 200 222 222 6.3 6.1 100 з00 275 86.8
250 100 222 118 6,8 6,0 300 250 з00 85,0
250 150 274 1'70 6,8 6.0 з00 215 з00 93,0
250 200 2'7 4 222 6,8 з00 з00 з00
250 250 274 6,8 6,8 з00 300 з25 115.2
300 100 з26 118 7.2 6.0 з00 275 З25 9].з
300 150 з26 r'70 7,2 6.0 з00 275 з25 102,1
з00 200 з26 222 7.2 6.з з00 з00 з25 108,0
з00 250 з26 274 7,2 6,8 з00 100 з25 t20.4
з00 з00 з26 з26 '7,2 '7,2 з00 з00 з25 126.1
400 100 4з0 118 8.1 6.0 з00 з25 з80 L26,4
400 150 4з0 t'70 8,1 6,0 300 з25 з80 1з4'2
400 200 4з0 222 8,1 6'з з00 з50 з80 1'з9.7
400 250 4з0 274 8,1 6,8 t00 з50 180 151 ' з
400 з00 430 з26 8,1 '7,2 400 з50 з80 1'.|2,1
400 400 4з0 430 8.1 8.1 400 400 t80 198.2
500 100 5з2 118 9.0 6.0 з00 з'7 5 4з0 162,8
500 150 5з2 1'70 9.0 6,0 t00 з'75 4з0 170.з
500 200 5з2 222 q,0 .t 00 400 4з0 1'7 5,9
500 250 5з2 274 9,0 6.8 400 400 4з0 2t0,4
500 з00 5з2 з26 9,0 '7,2 400 425 4з0 2t6,8
500 400 5з2 430 9,0 8,1 400 425 430
500 500 5з2 532 9,0 9,0 500 500 4з0 246,1
600 100 6з6 118 9,9 6.0 300 4з0 480 206.4
600 150 6з6 L70 9,9 6,0 з00 4з0 ,180 21з.9
600 200 6з6 222 9,9 6,з з00 450 480 2L9,l
600 250 6з6 274 s,9 6.8 400 450 480 26t )_
600 з00 6з6 з26 9,9 '7.2 400 475 480 266.6
600 400 6з6 4з0 9,9 8 ,1 400 4  t 1 480 282,7
600 500 6з6 5з2 9.9 9.0 500 500 480 t tR  5
600 600 6з6 6з6 9,9 9,9 550 550 480 406.з
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соЕ.цI'fIЕItиЕ

Pис'B.37 ФлaнЦевое сoе.цинение yГЛoBoе. Флaнцьl пo ГoСT 12820

УслoBньIй
пpoхoд D". D D D D Ь

БoЛт6I масса
фланцадпaметp

80 98 160 200 80 1з8 T7 1.9 4 Ml6 4,0
100 118 180 220 105 158 \9 19 8 Мl6 А . \

125 r44 210 250 1з0 188 21 19 8 M16 6,0
150 170 240 285 156 212 2l 2з 8 М20
200 222 295 З40 206 268 2l 2З 8 М20 tn  ?

2s0 274 з50 з95 256 з20 2з 2з t2 М20
300 з26 400 445 306 з70 2з t2 М20 t { ?

з50 378 460 505 з56 4з0 t6 M20 20,r
400 429 515 565 406 482 26 26 16 I\T22 )< Д
500 5з2 620 670 506 585 z8 26 20 I\T22 32.9

._ 600 6з5 I l э 780 606 68s 3t 31 20 М27 4з'0
700 718 840 895 720 810 з l М27 60.0
800 842 950 1015 820 915 з7 з4 M30 80,0
900 945 105 0 1115 920 1015 40 28 Mз0 99.0
1000 1048 1160 12з0 1020 TT2O 28 Мз3 118,5



Tу 1460.00|-9798зз 5'7 -2012

Pис.B.38 ФлaнЦевoе сoе'цинение \тЛoBoe с вьIсTyПом,ДJUI сTЬIкoвки c
межфлаяцевьlми зaтвoрaми. Пpисoе.циниTелЬньIе paзмеpьl по ГoCT 1282 1.

уeroвный D D D D D b
БоггъI Мaссa

80 98 160 200 80 l l 8 78 17 7 19 4 М16 4.0
100 118 180 220 105 158 96 19 7 19 8 М16
L25 144 210 250 130 188 121 2T 7 19 8 Mt6 6,0
150 170 240 285 156 212 146 21 8 8 М20
200 222 295 з40 206 268 202 2l 8 8 М20 10,з
250 274 350 з95 256 З20 254 2З 8 12 M20 l з  з

з00 з26 400 ,1, ,1< 306 З70 з0з 4.1 9 t2 M20
з50 з78 460 505 356 430 з51 9 t6 \,120 z0,l
400 429 515 565 406 482 398 26 t0 26 t6 t"422
500 5з2 620 670 506 585 501 28 10 26 20 N122
600 6з5 Izэ 780 606 685 602 31 l 1 31 20 tn27 410

700 738 840 895 120 810 692 t2 3l .) ll М27 60.0
800 842 950 1015 820 915 792 з7 13 з4 'l t1 М30 80,0
900 945 1050 I I  15 920 1015 892 40 14 з4 28 МJ0 99.0
1000 1048 1160 123 0 1020 1120 992 15 з7 28 М33 118,5



в.)

Pис.B. 39 Флaнец пoд пoяtapный кpaЕ' paзMepЬI и BapиaнTьI изгoтoBЛeния:
a) ,Цеталь пoотpoеrпя литoгo флaяцa пoд пolкapньrй щaл'
б) летaль пocщoeния щивapнoгo флaнцa пoД пo)l(apный кpaн,
в) флaнeц пoд лoжаpньlй щaн.

PJJO
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ПoдгoтoBкA сBA?].IBA5IльD( llPo]\{oк

Зачцсmurпь do
MPmал dnrСKа

\

/25

Pис.B. 40 ПoдгoтoBкa сBaривaeМыx кpомoк. Угoл рaскpЬITия tr' зaBисиТ oT
BзaимIloГo pacпoлoя(ения cвapиBaемьП кpoмoк.

..-i



Ту | 460.001 -9,7 98зз 5'7 -2012

,Цr.rст peгиотpaции изменений

Нoмеp
изМeIIеEи,I

,цaтa
}.твеpждеEия

ПеpечeЕь
измeЕeнЕыx ]!yЕlктoв

,цaтa ввe,цeяия в
дeйствиe измеIlеЕцЯ


